Minimale verspillingen
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Ingebouwde kwaliteit
In éen keer goed




Onbedoelde fouten voorkomen, detecteren en stoppen

Bron: Autoweek
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https://www.autoweek.nl/autonieuws/artikel/toyota-zo-begon-het/

Ingebouwde kwaliteit
Onbedoelde fouten voorkomen - Poka Yoke
v’ Ingebouwde kwaliteit = zorgen dat problemen niet verder doorgeschoven worden

v"Voorkomen of direct signaleren is veel effectiever en minder duur dan inspecties

en reparaties van kwaliteitsproblemen aan het einde van ‘de lijn’.
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https://yourleanguide.nl/boeken/lean-basis/?target=bestellen
http://www.raamstijn.nl/eenblogjeom/index.php/lean-six-sigma/7009-standaardisatie-en-borgen-volgens-bert-teeuwen

Ingebouwde kwaliteit
Onbedoelde fouten voorkomen: Poka Yoke
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https://www.youtube.com/watch?v=5j57Qo8ZdJs
https://www.youtube.com/watch?v=5j57Qo8ZdJs
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https://inspecvision.com/planar-2d/

Ingebouwde kwaliteit: Fouten voorkomen
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https://cedris.nl/praktijkvoorbeelden/smart-beamer-bij-amfors/
https://cedris.nl/praktijkvoorbeelden/smart-beamer-bij-amfors/
https://www.youtube.com/watch?v=5j57Qo8ZdJs
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https://www.freepik.com/free-photo/african-american-manual-worker-using-touchpad-while-examining-manufactured-stainless-steel-rods-factory_25855945.htm#query=man%20maakt%20foto%20met%20ipad%20in%20productie&position=17&from_view=search&track=ais
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Mogelijk falen voor zijn?
Hoe kun je dat aanpakken?

Failure Mode and Effects Analyses
(FMEA)



FMEA - risico’s opsporen en tegenmaatregelen
inzetten

WAT

» FMEA (Failure Mode and Effects Analysis) is een
systematische en betrouwbare methode die wordt
gebruikt om algemene faalwijzen in een proces, product of
systeem te analyseren, te analyseren en te beoordelen.

» Het hoofddoel van FMEA is om mogelijke problemen die
kunnen ontstaan voor te zijn en passende maatregelen te
bedenken om deze te voorkomen of te verminderen
voordat ze zich voordoen.
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http://www.leansixsigmagroep.nl/lean-agile-en-six-sigma/fmea
http://www.leansixsigmagroep.nl/lean-agile-en-six-sigma/fmea
http://www.leansixsigmagroep.nl/lean-agile-en-six-sigma/fmea



https://animals.colorfoolish.com/nl/kleurplaten-van-boerderijdieren/kleurplaten-van-ezels/deze-ezel-stoot-zich-geen-twee-keer-aan-dezelfde-steen/

Hoe pak je dat aan - FMEA

De fout Kans van [Het effect |Ernst van Kans op Tegen-
die optreden de fout ontdekken maatregel
ontstaat |1=lage 1= lage 1=makkelijk
in het kans ernst
proces Kans x
Intern Krassen op Redelijk Overleg Volledig Product is Alleen na Voorzien
transport  het vaak klant over verlies los controle in product
zichtzijde acceptatie marge+  gestapeld specifieke
product of herstel reputatie kwetsbaar tray voor
of opnieuw verlies transport
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Ingebouwde kwaliteit

Wat werkt voor jou?

Bespreek dit in ongeveer 5 minuten
met je tafelgenoten

Nnow



3 Ingebouwde kwaliteit
In één keer goed

dMogelijk falen voor zijn? Poka Yoke
JHoe kun je dat aanpakken? FMEA
dDigital Twin
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